REPUBLIQUE FRANCAISE 



(n) N° de publication : 2 315 8S7 



1WCT1TIIT M ATI D MAI {A n ' UtHiser P° Ur lQS 

inaiuui iiMi iuuhl commandes de reproduction). 

DE LA PROPRIA 1NDUSTRIELLE 



PARIS 



DEMANDE 
DE BREVET D'INVENTION 

© N° 76 19990 



@) Lavette pour les usages managers, 1'entretien des automobiles ou autres usages analogues. 



{g> Classification Internationale {Int. Ci/h A 47 L 13/17; B 60 S 1/62. 

@ Datede depot 30 juin 1976, a 15 h 58 mn. 

<§) @ ® Priorite revendiquee : Demande de brevet deposee en Republlque Federate d'Alfemagne le 
4 iuillBt 1S75 r n. P 25 29 837.7 au nom de la demanderesse. 



(R) Date de la mise a ia disposition du 

public de la demande..... B.O.PJ. - «Listes> n. 4 du 28-1-1977. 

@ Deposant : COLLO G.M.BiH., reskJant en Repubiique Federaie d'AIlemagne. 



Invention de : Heinz Kaibow. 
Titufalre : Idem 

Mandataire : R; Chenard et G. Chambon. 



D 



Vente des fascicules a HMPRIMERIE NATION ALE, 27, rue de la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



1 



2315897 



L 'invention concerne un chiffon de nettoyage ou lave tte pour 
les usages menagers, l'entretien des automobiles ou autres 
usages analogues, en particulier forme de matiere mince , soup le 
et absorbante, principalement d r un succedane du cuir. 

Les chiffons ou lavettes a nettoyer, a essuyer et a polir 
utilises dans les menages, surtout pour le nettoyage de la vais- 
S elle ? des objets en acier inoxydable , des ustensiles menagers, 
des meubles, des carrelages, des dalles, des vitres,etc. sont 
le plus souvent formes de tissus, de tricots, de lainages ou 
similaires pouvant etre impregnes ou munis de revetements super- 
ficiels. En outre, pour les usages raentionnes, on conn ait aussi 
des eponges de menage et des tampons de matiere alveolaire ab- 
sorbants et flexibles. Pour le nettoyage des vitres, on utilise 
en general des peaux formees de cuir naturel ou, dans une me su- 
re croissante, d'un succedane du cuir appele f amilierement sirni- 
li-cuir- Comme on le salt, ces derniers sont formes d'une bande 
support de tissu, de tricot ou de lainage , revetue ou impregnee 
de matiere syntheti que ou de matiere alveolaire syntfaetique 
a pores tres fins de telle sorte que I'on obtient une structure % 
superficielle dense, extremement analogue au cuir naturel. 

Les lavettes souples connues ne conviennent pas aux usages 
de recur age • On utilise a cet effet des tampons ou eponges a 
recurer, par exemple des tampons elastiques de matiere alveolaire 
a pores ouverts, port ant un revet ement abrasif * Les abrasifs 
prevus sont le plus souvent si durs qu'ils provoquent des rayu- 
res et stries inesthetiques sur les objets traites* 

L' invent! on a pour but de fournir un chiffon de nettoyage 
ou lavette flexible et de preference aussi absorbant, destine 
surtout aux usages raentionnes, qui puisse servir de f aeon parti- 
culier ement avantageuse a recurer, par exemple a enlever les 
salissures et incrustations tres adherentes. 11 faut de prefe- 
rence que la lavette selon 1 'invention soit de nature telle qu* 
elle puisse servir a volonte a essuyer, a nettoyer ou a polir 
ou encore a recurer avec une action de recurage aussi douce que 
possible mais pourtant energique. 

La lavette selon 1 'invention est caracterisee en ce qu'elle 
porte au moins sur une face une mince couche d f agent de recu- 
rage disposee seulement en des regions partielles de cette sur- 
face de recurage, de telle maniere qu'elle forme de multiples 
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zones de recurage distributes sur ladite surface. La couche 
d'agent de recurage est de preference prevue sur une seule face 
de la lavette tandis que 1 1 autre face forme une surface douce 
ou moelleuse d'essuyage ou de polissage. En pareil cas, la 
lavette peut etre utilisee a volonte comme lavette d'essuyage 
ou de recurage. 

II est Important surtout que le reveteraent d f agent de recu- 
rage ne diminue pas ou pas notablement la flexibility, la sou- 
plesse de deformation ni la compressibility de la lavette. En 
particulier pour cette raison, la lavette porte seulement la 
couche d 1 agent de recurage sur des regions partielles de sa 
surface de recurage et presente de multiples petites zones de 
recurage dis tributes sur la surface de recurage et port ant le 
revetement d 3 agent de recurage. Les zones de recurage presentent 
de preference un contour carre, rect angulaire ou circulaire, 
bien que l'on puisse aussi adopter d'autres formes et d'autres 
dessins de . revetement , par exemple un revetement forme de ban- 
des disposees sur toute la longueur de la lavette. La couche 
d 1 agent de recurage a, de preference, une epaisseur ne depas- 
sant pas 1 mm environ et avant ageu semen t une epaisseur d f envi- 
ron 0,3 a. 0,6 mm. II est a. conseiller, d 1 autre part, de donner 
a la couche d 1 agent de recurage, une epaisseur qui ne depasse 
pas celle de la matiere mince qui 1?> porte et qui a ,e lie -me me , 
de preference une epaisseur inferieure a i mm., de preference 
de 0,3 a 0,8 mm environ. 

De preference, pour fabriquer le revetement abrasif , on ap- 
plique a. la surface de la toile ou de la matiere mince un abra- 
sif ou agent de recurage en grains fins, au moyen d 'un adhesif , 
insoluble dans l f eau,qui est elastique a 1 1 etat durci, de facon 
telle qu'apres le durci ssement de l'adhesif, 1 1 agent de recura-. 
ge en grains fins, p i u& ou moins enchasse dans l'adhesif , 
adhere fermement a la surface de la matiere mince. Une autre 
caracteristique notable de l'invention reside dans l'utilisa- 
tion avantageuse comme agent de recurage, au lieu des abrasif s 
classiques, d 'une matiere alveolaire dure pulverulente qui 
peut etre obtenue en divisant une matiere alveolaire dure, en 
particulier une mousse de polyur ethane . En general, une telle 
matiere alveolaire dure en grains fins est moins dure que la 
surface a traiter, mais elle presente aux points de rupture des 
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parois d'alveoles des aretes vives qui , par frottement sur Xa 
surface a. traiter, procurent un effet de grattage prononce* 
D 1 autre part, la matiere alveolaire en grains fins a parois 
minces est si fragile que les aretes vives se brisent sous une 
pression d 1 application assez forte. II est done possible, avec 
une matiere de recur age de ce genre, de tr alter ene r gi que me nt 
mais en me me temps avec menage me nt , me me des surfaces delicate s 
comme les surfaces metalliques polies, les surfaces peintes, 
les surfaces en matiere synthetique ou en bois, sans risque de 
provoquer des rayures indesirables sur les surfaces traitees* 
La matiere alveolaire dure utili see de preference selon 1 'in— 
vention presente avantageusement une grosseur de grains de 50 
a 500/, de preference de 100 a. 300 ft m 

Selon une autre proposition de 1 'invention, la couche d f agent 
de recur age est appliquee par impression sur la matiere mince - 
Cette application peut etre realisee au moyen de cylindres d' im- 
press! on tournants ou encore par serigraphie. Cependant la mas- 
se de recurage peut aussi lire appliquee, a. 1 1 aide d T un pochoir, 
etc. muni de fe net res cor respond ant aux zones de recurage. 

Pour la lavette selon 1 1 invention , on utilise de preference 
une matiere mince , souple et absorb ante a. surface dense mais a 
pores tres fins* Des matieres particulierement appropriees sont 
les succedanes du cuir coimus qui sont utilises dans les menage s , 
en particulier pour le net toy age et le polls sage des vitres, 
des surfaces de peinture, de metal et de matiere synthetique, etc. 
Ces lavettes en si mi 1 1. -cuir sont f ormees d* une bande support 
de tissu, de tricot ou de lain age nrunie d f un revetement, en par- 
ticulier de matiere synthetique ou de matiere alveolaire a. pores 
tres fins fortement comprimee . Au lieu de si mi li- cuir , il est 
eventuellement possible d 1 utili ser aussi des lavettes de cuir 
nature 1 ou d 'une autre matiere souple, avec ou sans impregnation 
ou revetement. L 1 important est sur tout que la matiere mince uti- 
li see presente une structure superficielle aussi dense que possi- 
ble mais de preference encore a. pores tres fins et forme ainsi 
une bonne base d* adherence pour la masse de recurage. 

La lavette selon 1 'invention permet des utilisations multiples 
surtout pour les usages menagers, l'entretien des automobiles 
ou des usages analogues. Elle convient de fagon generale au trai- 
tement humide ou sec des surfaces de* peinture, de matiere synthe- 
tique, de metal, de ceranaque e-t de bois. 
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D 1 autre s earaeteristiques de 1 'invention apparaitront ei- 
apres dans la description des exemples de realisation repre- 
sentees par les dessins annexes sur lejsquels % 

la figure 1 montre scbematiquement en perspective une lavet- 
5 te selon 1 invention, 

les figures 2 a 4 montrent chacune un detail d 'une lavette 
selon I'invention, vu par la surface de recur age avec les 
zones de recur age qui s*y trouvent , 

la figure 5 montre schematiquement un appareil d 'impression 
10 destine a appliquer 1 1 agent de recurage sur la matiere mince 
ou la lavette, 

la figure 6 est une vue partielle d'un cylindre d 'impression 
selon 1 * invention j convenant parti culier erne nt a 1 'impression • 
La lavette 10 de la figure 1 comprend une matiere mince ab- 

15 sorbante souple 11, en parti culier en «imili-cuir du genre raen- 
tionne ci-avani. Son epaisseur est d f environ 0, 3 a 1mm de pre- 
ference de O, h H 0 3 6 mm. La matiere inince presente une surface 
dense, douce ou moelleuse, rappelant le cuir , mais de preference 
traversee par des micropores de sorte que la lavette, de forme 

20 rectangulaire ou carree, est absorbante et bydrophile. L 'une des 
faces 12 de la lavette forme une surface moelleuse d'essuyage ou 
de polissage. Sur l'autre face 13, la lavette presente un reve*- 
tement super ficiel d 1 agent de recurage forme de multiples peti- 
tes zones de recurage l4, a contour rectangulaire et/ou carre, 

25 distributes sur la surface 13 » Les zones de recurage l4 sont 
disposees en rangees par alleles juxtaposees et snperposees, 
tandis que les regions inter sticielles etroites de surface 15 
en forme de rainures situees entre les differentes zones sont 
formers par la surface de la matiere mince 11. Les zones de re- 

30 

cur age carrees l4 aesurent par exemple 5 ^ 20 mm de cote, de 
preference 8 a 12 mm. L' epaisseur du reveteraent d * agent de 
recurage ne depasse pas, de preference, celle de la matiere 
mince 11- Elle est avantageuseme nt d 1 environ 0,3 a 0,6 mm* 
Le revetement d 1 agent de recurage des differentes zones 

35 l4 est forme d 'un abrasif ou agent de recurage en grains fins 
relie fermement a la matiere mince 11 au moyen d 'un adhesif 
insoluble dans l'eau. Comme substance de recurage, on utilise 
de preference une matiere alveolaire dure en poudre fine, de 
preference line mousse de polyur ethane d'une grosseur de grains 

^° de 50 a JOOyf/, de preference de 100 a 300yU. Une telle matiere 
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alveolaire dure en grains fins pent etre ancree a la matiere 
mince 11 au moyen d'un adhesif de matiere synthetique, en par — 
ticulier d'un adhesif a. deux constituants au polynr ethane . avec 
solvant . Un adhesif de ce genre qui se trouve dans le commerce 
5 present e me me apres durcissement une certaine flexibility, ce qui 
est a vantageux pour 1 'utilisation de la lavette flexible- On 
ajoute a l 1 adhesif 50% en poids au maximum, de preference 
environ 20 a 30?£ de matiere de recur age (matiere alveolaire 
dure) apres quoi la masse vi s que use obtenue est appliquee sur 
lO la matiere mince 11. 

II est clair que la forme adoptee et le dessin du revetement 
mince d 1 agent de recurage peuvent etre differents. La figure 2 
montre une lavette dans laquelle les zones de recurage l4 1 sont 
decalees entre elles dans les rangees juxtaposees. Dans le mode 
15 de realisation de la figure 3j les zones de recurage l4" presen- 
tent un contour circulaire . La figure 4 montre une lavette dont 
les zones de recurage l4- 1,1 sont formees de rectangles defor- 
mes a cotes curvilignes. Par ailleurs, les lavettes des figures 
2 a. 4 correspondent a celle de la figure 1. 
20 L 1 application de 1 1 agent de recurage a la matiere mince 11 

s'effectue de preference au moyen de cylindres d 'impression.. 
Les figures 5 et 6 montre nt un appareil convenant parti culiere- 
ment a cet effet. On a designe par l6 un cylindre d'xmpression 
tournant avec lequel coop ere un cylindre d'appui 17* Le cylin- 
25 dre d* impression l6 presente a sa surface later ale cylindrique 
des saillies l8 , de preference formees d'une matiere elastique 
comme le caoutchouc ou les matieres synthetiques, qui sont 
munies de surfaces front ales en cuvette 19 « En dessous du cy- 
lindre d'impression l6 est dispose un recipient 20 contenant 
30 la masse 21 formee d' adhesif et de substance de recurage en 

grains. Lorsque le cylindre 16 tourne dans le sens de la fleche," 
les saillies l8 se meuvent a travers la masse liquide 21 et 
leurs cuvettes 19 re cox vent la masse liquide 21 en 
petites quantites correspondant approximativement a la grandeur 
35 des cuvettes. Si le cylindre d 'impression l6 continue sa rota- 
tion, lesdites cuvettes 19 reportent la masse liquide sur la 
surface 13 de la matiere support 11 en formant les zones de 
recurage l4 . La matiere de support 11 est transporter de facon 
continue entre le cylindre d 'impression l6 et le cylindre 
40 d'appui 17. Lors de 1' impression sur la matiere 11* les saillies 
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elastiques se deferment legereraent de sorte que le melange d 1 
agent de recurage et d'adhesif qui se trouve dans les cuvettes 
19 est reporte sur la inatiere mince 11. 

Comme le montre la figure 6, le cylindre d f impression l6 
peut etre forme de plusieurs trongons cylindriques juxtaposes 
16a, l6b et l6c presentant chacun des saillies 18 du genre indi- 
que, distributes a sa circonf erence . Les cuvettes 19 des sail- 
lies peuvent presenter comme le montre la figure 6, un contour 
circulaire, ce qui a pour effet d'imprimer des zones de recu- 
rage circulaires l4" selon la figure 3; mais elles peuvent aussi 
presenter un contour rectangulaire , carre ou autre. II est pos- 
sible aussi de prevoir sur les differents troncons l6a, l6b, 
l6c,etc. des saillies dont les cuvettes ont des formes diffe- 
rences. En pareil cas, la lavette a. nettoyer finie pre sent e a sa 
surface de recurage des zones de recurage de forme differente. 

II serait aussi possible de prevoir, sur la face de recurage 
13 de la lavette, des zones de recurage a 'epaisseur differente, 
de preference en ce sens que les zones de recurage de moindre 
epaisseur comme celles de plus grande epaisseur soient distri- . 
buees sur toute la surface de la lavette. En pareil cas, les 
zones de recurage de plus grande epaisseur ponrraient contenir 
un agent de recurage ayant une moindre action d* abrasion et de 
recurage que la substance de recurage des zones plus minces. 
L'avantage en serait que daxis le cas d'une legere pression d' ap- 
plication, les zones de recurage les plus epaisses ayant une 
moindre action de recurage agiraient pratiquement seules tandis 
que les zones plus minces ayant une plus forte action de recu- 
rage n' agiraient pratiquement que sous 1" action d 'une plus forte 
pression sur la surface a- traiter. 
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RE VEND J C ATX ONS 

1 - Chiffon de nettoyage era lavette pour les usages menagers 
l'entretien des automobiles ou autres usages analogues en P 31 "" 
ticulier forme de matiere mince, souple et absorbante, principa- 
lement d'un succedane du cuir, lavette caracterisee en ce qu* 

5 elle porte au moins sur une face une mince couche dfagentde r ecu- 
rage disposee seulement en des regions partielles de cette sur- 
face de recur age de telle maniere qu'elle forme de multiples 
zones de recurage distributes sur ladite surface* 

2 - Lavette selon la revendic ati on 1, caracterisee en ce que 
10 la couche d 1 agent de recurage est prevue sur une seule face t au- 
di s que 1 1 autre face forme une surface- moelleuse ou douce d 1 
essuyage ou de polissage. 

3 - Lavette selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
les zones de recurage ont un contour circulaire ou polygonal. 

15 4 - Lavette selon 1 'une quelconque des revendic atlons 1 a 3* 

caracterisee en ce que la couche d« agent de recurage a une epais- 
seur qui ne depasse pas 1mm. environ, de preference de 0,3 & 
0,6 mm environ, 

5 - Lavette selon l'une quelconque des revendi cations 1 a 4 
20 caracterisee en ce que I'epaisseur de la couche d 1 agent de recu-t 

rage ne depasse pas eelle de la matiere mince qui la porte . 

6 - Lavette selon l'une quelconque des revendi cations 1 a 5 
caracterisee en ce que la couche d 1 agent de recurage es* formee 
d'une substance de recurage en grains fins, de preference d'une 

25 matiere alveolaire dure pulverulente , enchassee dans un adhesif , 
en parti culler un adhesif de matiere synthetique . 

7 - Lavette selon la revendication 6, caracterisee en ce que 
la matiere alveolaire dure a une grosseur de grains de 50 a 
500 M de preference de 100 a 3<>o/ - 

30 8 - Lavette selon l'une quelconque des revendic at ions 3 a. 7 

caracterisee en ce que la couche d' agent de recurage est appli- 
quee par impression sur la matiere mince - 

9 _ Lavette selon l'une quelconque des revendi cations 1 a 8 
caracterisee en ce que la matiere mince est formee d'une bande 

35 support de lain age , revetue ou impregnee de matiere synthetique 
ou de matiere alveolaire. 

10 - Lavette selon l'une quelconque des revendi cations 3 a- 9 
caracterisee en ce qu'elle presente des zones de recurage de 
forme difference et/ou d'epaisseur difference et/ou d f action 

40 recur ante dif ferente- 



